UNSERE LEISTUNGEN
IM UBERBLICK

Neben Druck-, Schenkel- und Zugfedern produzieren wir
Drahtbiege- und Stanzteile sowie Kontakt- und Blattfe-
dern. Mit unseren Segment-Baugruppenmontagen sind
wir fiir komplexe Aufgabenstellungen besonders gut ge-
riistet. 2009 haben wir zudem unser Leistungsangebot
um Laserzuschnitte erweitert. Auf modernen CNC-ge-
Steuerten Maschinen, die ein schnelles Umriisten e

méglichen, verar alle gangigen Federstahle
sowie Sonderwerkstoffe. Zwischenerzeugnisse werden
in der eigenen Harterei, Gleits i und Monta
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EIN FAMILIENUNTERNEHMEN
IN 4. GENERATION.

Pioniergeist, Prézision und Verlasslichkeit: Seit 1922 ist das Fe-
dernwerk Franz Josef Hoppe inzwischen in der 4. Generation
Qualitatsgarant in der Herstellung von Federn. Nach dem Tod
des Unternehmensgriinders und der Ubergabe an seinen Sohn
Josef Hoppe erfolgte im Jahr 1952 die Verlagerung des Betrie-
bes an den heutigen Standort an der Frondenberger Strafe.
Durch die stetige Erweiterung des Portfolios - wie die Produk-
tion von Stanz- und Biegeteilen sowie Druck- und Zugfedern

~ bauten 1980 Franz-Josef und Bernhard Happe die Produk-
tionsfléiche aus. Mit neuen, hochmodernen und computerge-

steuerten Systemen sowie Laseranlagen zur Optimierung der
Durchlaufzeit bei der Prototypen- und Kleinserienfertigung,
ging das Unternehmen einen wichtigen Schritt zur Zukunftssi-
cherung. Diesen Weg geht der heutige Geschéftsfiihrer Tobias
Héppe konsequent weiter und setzt auf eine zukunftsorientier-
te Produktion.



WIR KONNEN AUCH ANDERS:
LASER- UND ABKANTTEILE

Noch schneller, noch effektiver, noch praziser - mit dem
Laser BySprint Fiber kénnen wir Bleche ab sofort noch
effizienter bearbeiten. Auch Kleinserien lassen sich kosten-
effizient mit einer erstklassigen Schnittqualitat herstellen.
Dies sorgt fiir hohe Flexibilitat. Bleche und andere Werk-
stoffe mit einer Abmessung von vier mal zwei Metern
werden schnell und wirtschaftlich bearbeitet. Selbst
Buntmetalle (Kupfer / Messing / Bronze / Neusilber / Beryllium-
kupfer) lasert das Prézisionsgerat in ausgezeichneter Qualita

Materialstérken:

-3mm

Berylliumkupfer: 0,5

Toleranz bei Konturen und Lochern +/- 0,03 mm

ABKANTEN

Innovatives Biegen - elektrisch, prézise und 6kologisch

Fiir die Herstellung der Kantteile stehen uns moderne servoge-
steuerte Abkantbédnke- bis 40 t zur Verfiigung. Mittels Biegehil-
fe, eines 5 Achs-Hinter und eines

systems werden hoch prazise Teile gefertigt. Prototypen- und
Sonderwerkzeuge werden in unserem Werkzeugbau herge-
stellt. Servogetriebenen Kugelrollspindeln, machen die Ma-
schine so genau und so umweltfreundlich. Ohne Ol entfallen die
teuren Olwechsel, Ventil- und Wartungskosten, alles nétig bei
hydraulischen Abkantpressen

Materialstarken: bis 6 mm

Lange: bis 1.500 mm




NC-SCHLITTENMASCHINEN

Die CMP 400 ist eine volldigitale Maschine hoher Flexibilitit fiir
Bandbearbeitungen mit hohen Kréften. Mit ihr kénnen die Umriist-
zeiten deutlich reduziert werden. Die Stanzkraft betrigt 40 t.
Optionen: Gewindeschneiden, Fiigen von Bauteilkomponenten
(Schweifien und Nieten)

Materialstirken: bis0,1-1,8 mm

Streifenbreite: bis 60 mm

Streifenbreite: Stahlbadnder, verschiedene Edelstéhle, Nichteisenmetalle

(z.B. Bronze, Kupfer, Titan, Beryllium)

UNSERE BRANCHEN:

. Medizin- und Sicherheitstechnik

. Erneuerbare Energien

!
|
Elektroindustrie

Automotive + E-Mobilitat

. Mébel- und Beschlagindustrie
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UND KLEINSERIEN

ZUFUHRROBOTER +
SETZ- UND PRUFEINHEIT

In Verbindung mit unserer Laseranla nmim amﬁn
Schwenkbiegemaschine hac} hp

Kiinserin gefortigt. Mitels &fach

vorhandenen Biegewerkzeugen konnen Teile schnell reals\eﬂ
werden.

Max. Blechstirke bei 150 mm: 1.0 mm
bei geringerer Biegebreite max.: 2,0 mm

Genauig

0,01 mm/0,1°

Materialien:

WAS GIBT ES NEUES!





